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VTX-Serie

TYPISCHE TEILE VERTIKALES 3-ACHS-BEARBEITUNGSZENTRUM
Elektronikgehause, Maschinen- Die VTX-Serie ist ein kompaktes, leistungsstarkes

bauteile und Automobilkleintele Bearbeitungszentrum mit Direktantriebsspindel

Ideal fir die prézise Einzel- - ideal fur prazises Bohren, Frasen und Gewinde-

und Serienfertigung schneiden kleiner Bauteile bei kurzen Taktzeiten.

Dank hoher Dynamik und optimierter Struktur bietet
sie maximale Produktivitat auf minimaler Flache.

KERNVORTEILE

* Hohe Maschinensteifigkeit * Schneller Werkzeugwech- * BBT-Direktantriebsspindel
und Bearbeitungsprazision sel und geringe Span-zu- mit grofen Stahlkugella-
Span Zeiten gern fiir maximale Steifig-

keit und langere Werkzeug-
lebensdauer




VTX-5 |l
VAT
VTX-10

ACHSEN

ARBEITSBEREICH

MAXIMALE BAUTEILGROSSE
VORSCHUB

SPINDELN (SIEMENS)

WERKZEUGMAGAZIN

MASCHINENTISCH

DIMENSION

ANSCHLUSSLEISTUNG

NC STEUERUNG
SCHMIERUNG

/ANGER

01 BBT-Direktantriebsspindel
mit Langhalsdesign

Die Spindel mit Langhalsdesign ver-
hindert Kollisionen wahrend der Be-
arbeitung. Fir hohe radiale Steifigkeit
ist die Spindel mit gro3dimensionierten
Stahlkugellagern ausgestattet und
verfligt Uber eine optimierte Saulen-
konstruktion mit grofer Lagerweite.

02 FEA-optimierte
Maschinenstruktur

Die mittels Finite-Elemente-Analyse
optimierte Struktur erhoht die Ver-
formungsfestigkeit der X-Achse um
25%. Das gewahrleistet exzellente Be-
arbeitungsgenauigkeit und verlangert

MEMBER OF

GRoupP

03 Rollenfiihrung (Linearfiihrung
mit Rollenschuhen)

Das A-férmige Saulendesign in Kom-
bination mit speziellen Rollenfiihrun-
gen bietet hochste Steifigkeit. Diese
Bauweise verbessert die Lastverteilung
und sorgt fir maximale Stabilitat -
auch bei schnellen Bewegungen mit
bis zu 1,2 G Beschleunigung.

die Lebensdauer der Werkzeuge.

VTX-511 VTX-71I VTX-10
Anzahl 3
Optional 4./5. Achse Aufsatzdrehtisch
X-Achse 510 710 1.000 | mm
Y-Achse 400 400 500  mm
Z-Achse 300 300 300 | mm
XIN/Z 600/400/300 850/400/30 1.100/510/300 | mm
Beschleunigung (X/Y/Z) 10/9/12 8/6/10 | m/s?
Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 60/60/60 50/50/56 | m/min
Drehzahl 12.000; 20.000 U/min
Leistung (51/56-25%) 8,5/14,5 kW
Drehmoment (S1/S6-25%) 27/46 Nm
Werkzeugaufnahme BBT-30
Werkzeugkapazitat 21 Stick
Max. Werkzeugdurchmesser 780 mm
Werkzeuglange 200 mm
Werkzeuggewicht 3 kg
Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 1,7 s
Tischgrofe 600x400 850x400 1100x510 | mm
Nutbreite 18 (3Stk.) 18 (5Stk.) | mm
Max. Tischbelastung 300 500 | kg
Gewicht 2.850 3.150 4.200 | kg
Abmessung (L/B/H) 1.700/2.600/2.700 |2.100/2.600/2.700 |2.280/2.770/2.805 ' mm
Betriebsspannung 3x380 \%
Gesamtanschlussleistung 15 20 (mit Kihlung | KVA
durch die Spindel)
Siemens, Fanuc, Mitsubishi
KSS, MMS
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