
VP-Serie
VERTIKALES 3-ACHS-BEARBEITUNGSZENTRUM  
FÜR DIE UNIVERSELLE FERTIGUNG

Die VP-Serie ist ein vertikales Bearbeitungszentrum für 
die präzise und wiederholgenaue 3-Achs-Bearbeitung 
mittelgroßer Bauteile. Ihre robuste Bauweise, hohe  
Dynamik und ergonomische Bedienung machen sie  
ideal für anspruchsvolle Produktionsumgebungen.

Ideal für Fräs-, Bohr- und  
Gewindeschneidprozesse an	. Gehäuseteilen 	. Werkzeugkomponenten	. Automobilkleinteilen und	. Elektrogehäusen

TYPISCHE TEILE

KERNVORTEILE
	. BBT-40-Direktantriebsspin-

del mit dualem Werkzeug-
kontakt für geringe Vibra-
tionen, hohe Genauigkeit 
und lange Lebensdauer 
 

	. Hohe Maschinensteifigkeit 
und Bearbeitungspräzision 
durch FEA-optimierte  
Struktur 
 
 

	. 	Schneller Werkzeugwech-
sel und geringe Span-zu-
Span Zeiten



VP-8 VP-10 VP-12  

ACHSEN Anzahl 3

Optional 4./5. Achse Aufsatzdrehtisch 

ARBEITSBEREICH X-Achse 820 1.020 1.270 mm

Y-Achse 510 510 670 mm

Z-Achse 535 600 710 mm

MAXIMALE BAUTEILGRÖSSE X/Y/Z 900/510/535 1.070/510/600 1.350/710/710 mm

VORSCHUB Beschleunigung (X/Y/Z) 6/5/5 5/5/5 3/2/2 m/s²

Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 48/48/36 36/36/36 36/36/30 m/min

SPINDELN Drehzahl 12.000 (15.000) U/min

Leistung (S1/S6-25%) 11/16,5 (11/20,9) kW

Drehmoment (S1/S6-25%) 53/78 (92/176) Nm

WERKZEUGMAGAZIN Werkzeugaufnahme BBT-40

Werkzeugkapazität 24(30) Stück

Max. Werkzeugdurchmesser 150 125 mm

Werkzeuglänge 300 mm

Werkzeuggewicht 7 kg

Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 3,6 s

MASCHINENTISCH Tischgröße 900x510 1.070x610 1.350x710 mm

Nutbreite 18 (5Stk.) 18 (7Stk.) mm

Max. Tischbelastung 500 1.300 kg

DIMENSION Gewicht 5.000 5.200 9.000 kg

Abmessung (L/B/H) 2.200/2.642/2.945 2.280/2.642/3.010 2.900/3.266/3.166 mm

ANSCHLUSSLEISTUNG Betriebsspannung 3x380 V

Gesamtanschlussleistung 25 30 (mit Kühlung durch 
die Spindel)

kVA

NC STEUERUNG Siemens, Fanuc, Mitsubishi

SCHMIERUNG  KSS, MMS  

VP-8
VP-10
VP-12
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Hochsteife Rahmenstruktur

Massive Gussteile mit schwingungs-
dämpfenden Rippen leiten Vibrationen 
effektiv vom Bearbeitungsbereich 
ab – für präzise Ergebnisse auch bei 
schweren Zerspanungen.

Linearführungen auf allen Achsen

Vorgespannte Linearführungen  
mit geringem Reibungswiderstand  
ermöglichen schnelle, spielfreie  
Bewegungen – für konstant hohe  
Wiederholgenauigkeit.

Direkt gekoppelte Servomotoren

Spielfreie Stahlkupplungen verbinden 
die Servomotoren direkt mit den Kugel-
gewindetrieben und steigern so Positio-
niergenauigkeit und Langlebigkeit.

Werkzeugmanagement  
mit schnellem ATC

Das stabile Werkzeugmagazin wechselt 
Werkzeuge in nur 2,0 Sek. Die inverter-
gesteuerte ATC-Technik reduziert 
Wartungsaufwand und erhöht die  
Zuverlässigkeit im Dauerbetrieb.
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