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TMV-Serie

TYPISCHE TEILE VERTIKAL-BEARBEITUNGS-ZENTRUM FUR
ANSPRUCHSVOLLE FRASBEARBEITUNGEN

" Maschinenbauteile

* Vorrichtungen

* Guss- und Stahlkomponenten
ideal fur prazise Fras- und

Bohrbearbeitun Die TMV-Serie ist ein vertikales Bearbeitungszentrum, das speziell
gen

fur die stabile Serienfertigung mittelgrof3er bis grof3er Bauteile
entwickelt wurde. Sie vereint hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit,
effizientes Spanehandling und eine robuste Maschinenstruktur
mit umfangreichen Automatisierungsoptionen und Zusatzachsen.
Damit ist sie ideal fir komplexe Frasbearbeitungen mit hochsten
Qualitatsanforderungen und hervorragend fur den Einsatz in
Massen- und automatisierten Produktionslinien geeignet.

KERNVORTEILE

* Hochsteifer Maschinen- * Unterschiedliche Spindel- " Automatisierungsfahig mit
aufbau mit grofflachigem varianten fir vielseitige An- optionaler 4. oder 5. Achse
Standfuf3 und breiter wendungen. BT-50 Spindeln sowie schnellem ATC-
Spindelfiihrung sind ideal fur System

die Schwerzerspanung.
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TMV 1350A

TMV 1600A
01 Massive Bauweise 03 Direktantriebsspindel
Der Gussaufbau mit breitem Maschi- mit Kiihlung
nenbett und verstarkter Z-Achsen- Die Spindel ist direkt mit dem Motor
fihrung sorgt fir hohe Stabilitat und verbunden, was Vibrationen reduziert
vibrationsarme Bearbeitung - auch bei  und Rundlaufgenauigkeit erhoht.
groflen Werksticken. Optional mit Olkiihlung fir thermische

Stabilitat auch bei langen Laufzeiten.
02 Linearfihrungen und

prazise Kugelgewindetriebe 04 Zuverlassiger Werkzeugwechsler
Hochwertige Linearfiihrungen und Das System zeichnet sich durch kurze
vorgespannte Kugelgewindetriebe Werkzeugwechselzeiten aus. Der Werk-
ermdoglichen schnelle Verfahrwege zeugwechsel zwischen Spindel und
und exakte Wiederholgenauigkeit Magazin erfolgt tber ein langlebiges,
in allen Achsen. wartungsarmes Kurvengetriebe, das

einen schnellen und zuverlassigen Be-
trieb gewahrleistet.

T™MV T™MV T™MV T™MV
850aQll 10500Qll 1350A 1600A
ACHSEN Anzahl 3(4,5)
ARBEITSBEREICH X-Achse 850 1050 1.350 1.600 | mm
Y-Achse 600 600 750 800 | mm
Z-Achse 530 530 700 700 | mm
MAXIMALE BAUTEILGROSSE  X/Y/Z 950/600/630 | 1.100/600/630 | 1.500/750/700 | 1.700/850/700 | mm
VORSCHUB Beschleunigung (X/Y/Z) 5,6-9,1/5-7,1/5 2,1/2/2 1,6/1,8/1,7 | m/s?
Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 48/48/48 20/20/15 15/15/12 | m/min
SPINDEL (FANUC)* Drehzahl 8.000 -15.000 3.500 (6.000) U/min
Leistung (S1/56-60%) 7,5-11/12-18,5 11/15 kW
Drehmoment (S1/56-60%) 17,9-95,5/35,8-153 70-280/95-382
WERKZEUGMAGAZIN Werkzeugaufnahme BBT40 BBT50 (HSK100)
Werkzeugkapazitat 24 24(32) 32(40) | Stiick
Max. Werkzeugdurchmesser 125 110 (200) mm
Werkzeuglange 320 300 mm
Werkzeuggewicht 7 15 kg
Es??.szouo ff}fn”mzmt &3 8.4 97
MASCHINENTISCH Tischgrofe 950x600 1.100x600 1.500x750 1.700x850 | mm
Nutbreite 18 (5Stk.) 18 (6Stk.) | mm
Max. Tischbelastung 800 1.300 2.000 | kg
DIMENSION Gewicht 5.500 5.900 13.000 15.000 | kg
Abmessung (L/B/H) 2.200/32.[-35106 2.500/32.[-)5% 3.700/3:;(-)24% 4.250/3;;24% mm
ANSCHLUSSLEISTUNG Betriebsspannung 3x380 (3x220 bei Fanuc) \
Gesamtanschlussleistung 30 40 kVA
NC STEUERUNG Siemens, Fanuc
SCHMIERUNG KSS

* fir TMV1600A weitere Spindel mit sehr hohem Dremmoment (536/731Nm) erhéltlich
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