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THA-Serie

TYPISCHE TEILE

Aluminiumbauteile und
Gusselemente wie

* Differenzialgehduse
" Bremssattel

" Ventilgehause

geeignet fir Planfrasen, Bohren,

Gewindeschneiden und Kombi-
bearbeitung

HORIZONTAL-BEARBEITUNGSZENTRUM
FUR DIE PRAZISE SERIENBEARBEITUNG VON
ALUMINIUM UND STAHL

Die THA ist ein kompaktes Horizontalbearbeitungszentrum
fur die wirtschaftliche Serienbearbeitung von Aluminium-
und Gussbauteilen. Mit einer leistungsstarken Direktan-
triebsspindel, einem optionalen Palettenwechsler sowie
hoher Dynamik bei gleichzeitig geringer Aufstellflache
eignet sich die Maschine optimal fur Fertigungslinien mit
hohen Stickzahlen und kurzen Taktzeiten.

KERNVORTEILE

* Kompakte Bauweise mit
platzsparendem Maschi-
nenbett und hoher Struk-
tursteifigkeit

" 15.000 min™ Direktan-
triebsspindel (249 Nm) fiir
starke Zerspanleistung bei
Aluminium und Guss

* Optionaler Paletten-
wechsler und ATC mit bis
zu 240 Werkzeugplatzen -
ideal fir die hochproduktive
Serienfertigung



THA-4000P
THA-5000P

ACHSEN
ARBEITSBEREICH

MAXIMALE BAUTEILGROSSE

VORSCHUB

SPINDEL (FANUC)

WERKZEUGMAGAZIN

MASCHINENTISCH

DIMENSION

ANSCHLUSSLEISTUNG

NC STEUERUNG
SCHMIERUNG

/ANGER

01 Direktantriebsspindel &
hohe Steifigkeit

Die 15.000 min‘" Spindel mit 37/15 kW
Motor bietet 249 Nm Drehmoment -
ideal fur kraftvolle Schnitte. Das
symmetrische Doppelwandsaulen-
design und eine Wabenstruktur im Por-
tal verbessern die thermische Stabilitat
und reduzieren Gewicht um 25%.

02 Hochpraziser
B-Achsen-Rundtisch

Schneckengetriebe-Rundtisch mit
hydraulischer Klemme und 6,5 t Spann-
kraft. Hohe Positioniergenauigkeit
(£5-8 pm), 0,01° Indexierung - robust,
langlebig und ideal fur wiederholge-
naue Serienbearbeitung.
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03 Werkzeug- und Palettenhandling
mit kurzen Wechselzeiten

Werkzeugwechsel: 1,4 Sek., Paletten-
wechselzeit: 8 Sek.: minimiert Neben-
zeiten und ermoglicht hauptzeitparalle-
les Be- und Entladen.

04 Intelligente Kiihlung und
Thermokompensation

Zentrale Spaneentsorgung, optionale
Kuhlmittelzufuhr durch die Spindel mit
bis zu 70 bar und thermische Kompen-
sation in der X/Y/Z-Achse sorgen fir
prozesssichere Bearbeitung - auch bei
Temperaturschwankungen.

THA-4000(P)  THA-5000(P)
Anzahl 4
X-Achse 610 730 | mm
Y-Achse 610 730 | mm
Z-Achse 660 830 | mm
XN/Z ?630/800 (800/1.000 | mm
Beschleunigung (X/Y/Z) 10/10/10 m/s?
Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 60/60/60 m/min
Drehung A-Achse 180° 0,5 s
Drehzahl 15.000; 20.000 U/min
Leistung (S1/56-15%) 15/37 (30/40-40%) kW
Drehmoment (S1/56-15%) 102/249 (29,1/38,7-40%) Nm
Werkzeugaufnahme BBT-40 (HSKé3)
Werkzeugkapazitat 40/60/90/120/240 40(60)
Max. Werkzeugdurchmesser 780 mm
Werkzeuglange 410 550 | mm
Werkzeuggewicht 12 10 | kg
Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 2,6 31s
TischgrofBe 400x400 500x500 | mm
Max. Tischbelastung 400 500 | kg
Automatischer Palettenwechsler - Wechselzeit 8 s
Gewicht 9.000 9.200 | kg
Abmessung (L/B/H) 2.120/4.955(5.707)/2.831 |2.290/4.885(5.840)/2.985 | mm
Betriebsspannung 3x380 \Y
Gesamtanschlussleistung 45 kVA
Siemens, Fanuc
KSS
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