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Meteor 630

TYPISCHE TEILE

Aluminiumkomponenten aus
dem Automobilbereich, z. B.
" Getriebeteile

" Ventilgehause

" Strukturbauteile

HORIZONTALES 4/5-ACHS-BEARBEITUNGSZENTRUM
FUR ALUMINIUM-KOMPONENTEN IN DER SERIEN-

FERTIGUNG

Die METEOR 630 ist ein 4- oder 5-Achs-Horizontalbearbeitungs-
zentrum, das speziell fir die leistungsstarke Aluminiumzerspanung
in automatisierten Produktionslinien - insbesondere in der Auto-
mobilindustrie - entwickelt wurde. Mit kurzen Taktzeiten, hoher
Dynamik und optionalem Palettenwechsler ist sie auf maximale
Produktivitat bei gleichzeitig kompakter Bauweise ausgelegt.

KERNVORTEILE

* Hochleistungs-Spindel * Optionaler Paletten-
mit bis zu 18.000 min-' und wechsler mit 6 Sek.
30/50 kW Leistung - ideal Wechselzeit fir kurze
fur die Aluminiumbe- Stillstandszeiten

arbeitung

" Kompakte Stellflache,
hohe Achsbeschleunigung
(bis 20 m/s?) und Energie-
effizienz durch moderne
Antriebe



METEOR 630
METEOR 630(P)

/ANGER

01 Spindelsystem &
Werkzeughandling

Die integrierte HSK-A63-Spindel bietet
bis zu 18.000 min~' und 80 Nm Drehmo-
ment. Das Werkzeugmagazin fasst 34
Werkzeuge, die per Scheibenwechsler
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03 Automatisierung &
Palettenhandling

Ein optionaler Palettenwechsler

(630 x 630 mm) mit nur 6 Sek. Wechsel-
zeit ermdglicht hauptzeitparalleles

Be- und Entladen. Die Maschine lasst

sich nahtlos in hochautomatisierte
Linien integrieren.

mit 3,3 Sek. Span-zu-Span-Zeit bereit-
gestellt werden.

02 Kompakte Bauweise
mit hoher Dynamik

Gleiche Verfahrwege in X/Y/Z (je

630 mm), Vorschubgeschwindigkeiten
bis 90 m/min und Achsbeschleuni-
gungen bis 20 m/s? sorgen fir kurze
Zykluszeiten bei hoher Genauigkeit
(Positioniergenauigkeit 0,006 mm,
Wiederholgenauigkeit 0,002 mm).

630 630 (P)
ACHSEN Anzahl 4 (5)
ARBEITSBEREICH X-Achse 630 mm
Y-Achse 630 mm
Z-Achse 630 mm
MAXIMALE BAUTEILGROSSE  X/Y/Z 800/960 mm
VORSCHUB Beschleunigung (X/Y/Z) 8/15/20 m/s?
Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 90/80/80 m/min
WIEDERHOLGENAUIGKEIT nach VDI 3441/ 2617 0,002 mm
SPINDELN Drehzahl 0-18.000 U/min
Leistung (S1/56-30%) 30/50 kW
Drehmoment (51/56-30%) 50/80 Nm
WERKZEUGMAGAZIN Werkzeugaufnahme HSK-A63
Werkzeugkapazitat 34 Stiick
Max. Werkzeugdurchmesser 230 mm
Werkzeuglange 320 mm
Werkzeuggewicht 8 kg
Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 33 s
A-ACHSE Max. Last auf A-Achse 2.000 kg
Automatischer Palettenwechsler - Wechselzeit n.r. 6|s
DIMENSION Gewicht 11.670 20.015 | kg
Abmessung (L/B/H) 4.195/2.390/3.419 5.480/2.950/3.419 | mm
ANSCHLUSSLEISTUNG Betriebsspannung 3x400 \Y
Gesamtanschlussleistung 55 kW
NC STEUERUNG Siemens, Fanuc
SCHMIERUNG KSS, MMS
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