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Meteor 1500

TYPISCHE TEILE

* Strukturbauteile

* Unterrahmen

* Tragersysteme

* Batterierahmen

* Strangpressprofilen
insbesondere fiir Anwendungen
in der Automobil- und Luftfahrt-
industrie.

Geeignet fir Werkstiicke mit
groBem Schwenkbereich und
hohem Zerspanvolumen.

HORIZONTAL-BEARBEITUNGSZENTRUM
FUR KOMPLEXE GROSSBAUTEILE

Die M1500 ist ein horizontaler Allrounder fur die prazise Bearbeitung
mittelgrofler bis grofBer Strukturbauteile - insbesondere in der Auto-
mobil- und Luftfahrtindustrie. Mit lineargetriebener X-Achse, optio-

naler B-Achse, leistungsstarken Spindeln und hoher Spindeldrehzahl
(bis 18.000 min') bietet sie maximale Produktivitat und Flexibilitat fur
anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse.

KERNVORTEILE

* Grofer Bearbeitungsraum
mit Schwenkdurchmesser
bis 1.500mm um A- und
B-Achse fur komplexe
Strukturbauteile

* Hochleistungs-Spindeln mit

bis zu 320 Nm und 65 kW -
wahlbar zwischen HSK-A63
und A100

* Schneller Werkzeug-

wechsel und digitaltwin-
kompatible Steuerung fiir
maximale Effizienz



METEOR 1500 (A63)
METEOR 1500 (A100)

ACHSEN
ARBEITSBEREICH

MAXIMALE BAUTEILGROSSE
VORSCHUB

WIEDERHOLGENAUIGKEIT

SPINDELN

WERKZEUGMAGAZIN

A-ACHSE
DIMENSION

ANSCHLUSSLEISTUNG
NC STEUERUNG

/ANGER

01 GrofBer Bearbeitungsraum &
Achsdynamik

Verfahrwege bis 1.600mm in X, 200mm
in Y und 630mm in Z. Linearachsen mit
bis zu 90m/min Vorschub und 15m/s?

Beschleunigung fir schnelle Taktzeiten.

02 Flexibles Achsensystem
mit Doppelantrieb

Die A-Achse verfiigt Uber einen
leistungsfahigen beidseitigen Antrieb
fur hohe Belastbarkeit und optimale
Steifigkeit. Optional mit zusatzlicher B-
Achse am Tisch, ideal fir mehrseitige
Bearbeitung grofer Werkstiicke.

03 Starke Spindeloptionen

Wahlweise:

* HSK-A43 (18.000 min-1, 30/50 kW,
80 Nm) oder

* HSK-A100 (12.000 min-", 42/65 kW,
320 Nm) -

fir hohe Zerspanleistung je nach
Material und Geometrie.

MEMBER OF

GRoupP

04 Werkzeug- & Prozesskontrolle

Scheibenmagazin mit bis zu 52 Platzen
und digitale Werkzeugbruch- und Werk-
zeugspannkontrolle fir Prozesssicher-
heit und Automatisierbarkeit

05 Chipmanagement & Kiihlung

Effizientes Spanemanagement mit
doppeltem Spaneforderer, Hochdruck-
Kihlmittelzufuhr durch die Spindel (bis
120bar) fur zuverlassige Spanabfuhr
auch bei tiefen Bohrungen und langen
Bearbeitungsprozessen.

M1500 (A63) M1500 (A100)

4 (5) 4 (5)

1.600 1.550 | mm
Y-Achse 900 800 | mm
Z-Achse 630 630 | mm
XIN/Z 1.600/@1.500 mm
Beschleunigung (X/Y/Z) 10/15/15 m/s?
Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 90/80/80 70/60/80 | m/min
nach VDI 3441/ 2617 +0,003 mm
Drehzahl 18.000 12.000 | U/min
Leistung (S1/56-30%) 30/50 42/65 | KW
Drehmoment (S1/56-30%) 50/80 200/320 | Nm
Werkzeugaufnahme HSK-A63 HSK-A100
Werkzeugkapazitat 29 26 (26+26) | Stiick
Max. Werkzeugdurchmesser 230 mm
Werkzeuglange 510 mm
Werkzeuggewicht 8 16 | kg
Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 3,8 42 | s
Max. Last auf A-Achse 500 800 | kg
Gewicht 22.000 25.000 | kg
Abmessung (L/B/H) 4.200/5.560/3.550 4.200/5.560/3.700 | mm
Betriebsspannung 3x380 \%

Siemens/Fanuc
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