
HTT-500
HORIZONTALES 5-ACHS-BEARBEITUNGSZENTRUM  
FÜR DIE KOMPLETTBEARBEITUNG KOMPLEXER  
BAUTEILE

Die HTT-500 ist ein hochpräzises 5-Achs-Horizontalbe-
arbeitungszentrum für die effiziente Komplettbearbeitung 
komplexer Bauteile in einer Aufspannung. Sie wurde speziell 
für die flexible Kleinserien- und Einzelteilfertigung entwi-
ckelt und überzeugt durch thermisch stabile Struktur, kurze 
Wechselzeiten und umfassende Automatisierungsoptionen – 
ideal für Luftfahrt, Werkzeugbau und Medizintechnik.

Werkstücke mit komplexen  
Winkeln oder mehreren  
Spannlagen, z. B. 	. Gehäuse 	. Turbinenkomponenten 	. Luftfahrtteile	. Medizintechnik

KERNVORTEILE

TYPISCHE TEILE

	. Direktantriebe in den 
orthogonalen Drehachsen 
sorgen für hochpräzise 
Bewegungen – ganz ohne 
mechanisches Spiel. 

	. Automatischer Paletten-
wechsler für hauptzeit-
paralleles Rüsten und 
reduzierte Stillstandzeiten 
 

	. Kurze Span-zu-Span Zeiten 
von nur 4,5 Sek. – ideal 
für automatisierte Serien-
fertigung



HTT-500
ACHSEN Anzahl 5

ARBEITSBEREICH X-Achse 800 mm

Y-Achse 800 mm

Z-Achse 830 mm

MAXIMALE BAUTEILGRÖSSE X/Y/Z Ø700/500 mm

VORSCHUB Beschleunigung (X/Y/Z) 8/8/8 m/s²

Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 60/60/60 m/min

Drehung A-Achse 180° 0,5 s

Drehung B-Achse 180° 0,5 s

SPINDEL (FANUC) Drehzahl 15.000; 20.000 U/min

Leistung (S1/S6-25%) 15/30 (25/22) kW

Drehmoment (S1/S6-25%) 95/210 (83,2/100) Nm

WERKZEUGMAGAZIN Werkzeugaufnahme BBT-40 HSK-63A  

Werkzeugkapazität 60/90/120 Stück

Max. Werkzeugdurchmesser 170 mm

Werkzeuglänge 550 mm

Werkzeuggewicht 12 kg

Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 4,5 s

MASCHINENTISCH Tischgröße 500x500 mm

Max. Tischbelastung 500 kg

Automatischer Palettenwechsler – Wechselzeit 14 s

DIMENSION Gewicht 15.000 kg

Abmessung (L/B/H) 3.557/6.377/3.177 mm

ANSCHLUSSLEISTUNG Betriebsspannung 3.380 V

Gesamtanschlussleistung 45 kVA

NC STEUERUNG Siemens  

SCHMIERUNG KSS, MMS  

HTT-500

Massive und FEM-optimierte 
Maschinenstruktur

Der stabile Maschinenaufbau mit 
Wabensäulenstruktur, differenzierter 
X-Achsenführung und FEA-Analyse 
sorgt für hohe Steifigkeit, minimales 
Schwingungsverhalten und dynamische 
Stabilität.

Dreh-Schwenktisch  
mit Direktantrieb

A-/B-Achsen mit DD-Motoren bieten 
spielfreie Mehrachsbewegungen  
(+20° bis -120°/360°) für hochpräzise 
Bearbeitung komplexer Konturen.

Thermische Kompensation & 
Spindeltechnologie

Integrierte 15.000 min-¹ Spindel mit Öl-/
Luftschmierung, optional 20.000 min-¹. 
Temperaturkompensation und Kühlung 
sichern konstant präzise Bearbeitung – 
auch bei langen Zykluszeiten.

Optional: Automatisierter  
Palettenwechsel

Während ein Werkstück bearbeitet wird, 
kann das nächste bereits auf der zwei-
ten Palette vorbereitet werden – der 
automatische Palettenwechsel erfolgt 
in nur 14 Sekunden. Ergänzt wird dies 
durch einen schnellen Werkzeugwechs-
ler und ein flexibles Werkzeugmagazin 
mit bis zu 120 Plätzen.
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