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HS-Serie

TYPISCHE TEILE

Blisks

Impeller
Triebwerksgehduse
Strukturbauteile aus
Superlegierungen und Titan
Wing Ribs

Stringer

Flap Tracks
Strukturrahmen

Ideal fir simultane 5-Achs-
Bearbeitung, Hochleistungszer-
spanung und Formenschlichten

A

sées
AN
! &‘\{\&

MEMBER OF
——

HORIZONTALES 5-ACHS-BEARBEITUNGSZENTRUM

Die HS-Serie ist fur die simultane 5-Achs-Bearbeitung grofler
und komplexer Strukturteile in der Luft- und Raumfahrtindustrie
konzipiert. Ihre hochsteife Maschinenstruktur, die doppelte Kugel-
gewindefihrung auf allen Achsen und die Direktantriebe auf den
Schwenkachsen garantieren maximale Prazision, hohe Zerspan-
leistung und Prozesssicherheit, auch bei der Bearbeitung schwer
zerspanbarer Superlegierungen.

KERNVORTEILE

* Horizontaler 5-Achs-Auf-
bau mit hoher Steifigkeit
und optimalem Spanefluss

* Direktantrieb auf Schwenk-
achsen fiir hdchste Positio-
niergenauigkeit

* Spindel mit zu bis 500 Nm
Drehmoment fiir Superal-
loy- und Titanbearbeitung

* Doppelt verrippte,

thermisch symmetrische
Saulenstruktur fir prazise
MaBhaltigkeit

Vollgekapselter Arbeits-
raum mit zentralem Spane-
abfluss und geschlossenem
Kihlmittelkreislauf

" Optionales Multi-Pallet-

System (HS-700) bzw.
automatischer Paletten-
wechsler (HS-1400)

* B-Achse bis 700U/min

fir Drehbearbeitungen
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HS700
HS1400
HS1400T

ACHSEN
ARBEITSBEREICH

MAXIMALE BAUTEILGROSSE
VORSCHUB

POSITIONSGENAUIGKEIT
WIEDERHOLGENAUIGKEIT
SPINDELN

WERKZEUGMAGAZIN

MASCHINENTISCH*

DIMENSION

ANSCHLUSSLEISTUNG

NC STEUERUNG
SCHMIERUNG

/ANGER

01 Hochsteife T-Struktur mit
Doppel-Wand-Design

Die T-férmige Grundstruktur der HS-
Serie sorgt fir optimalen Kraftfluss und
maximale Stabilitat. Doppelte Wande
und symmetrische Rippen verhindern
thermische Verformung und sichern
Langzeitprazision.

02 Direktantriebe auf Schwenkachse

Die a-/b- und c-Achsen sind mit Direkt-
antriebsmotoren ausgestattet. Das
System arbeitet spielfrei und bietet
hochste Wiederholgenauigkeit bei
simultanen 5-Achs-Bewegungen.jede
Herausforderung.
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03 Hochleistungsspindel fiir
Superalloys und Titan

Spezialspindeln mit Drehmomen-

ten bis 500 Nm ermdglichen stabile
Schwerzerspanung bei Nickel- und
Titanlegierungen. Optional bis 24.000 U/
min fir Aluminium und Anwendungen
im Werkzeug- und Formenbau

04 Perfekter Spanefluss und
Ergonomie

Horizontale Bauweise, zentraler Spane-
abfluss und vollstandig gekapselter
Arbeitsraum sichern Sauberkeit und
Prozessstabilitat. Breite Fronttiren und
L-formige Schiebetiren erleichtern das
Be- und Entladen grofB3er Werkstiicke.

HS700 HS1400 HS1400T
Anzahl 5
X-Achse 710 1.800 mm
Y-Achse 910 1.250 mm
Z-Achse 810 1.320 mm
X/Y/Z 2700/630 #1.800/1.200 mm
Beschleunigung (X/Y/Z) 1,7/2,1/1,5 1,3/2,4/2,3 m/s?
Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 60/60/60 50/50/50 m/min
Drehzahl C-Achse 70 700 | U/min
X/Y/Z nach VDI 3441 0,01 mm
X/Y/Z nach VDI 3441 0,008 mm
Drehzahl 12.000 - 24.000 12.000 | U/min
Leistung (S1/56-60%) 20-60/24-76 45-60/54-78,5 50/76 | kW
Drehmoment (S1/56-60%) 45,5-200/55-302 | 48,2-318/60,5-500 200/302 | Nm
Werkzeugaufnahme [HSIZKO%?&A] [l-I|-ISSI'<K1603% HSK100T
Werkzeugkapazitat 32(60/90/120) 40(60/90/120) Stiick
Max. Werkzeugdurchmesser 75 (130) 125 (250) mm
Werkzeuglange 400 450 mm
Werkzeuggewicht 8 25 kg
Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 16 20 s
Tischgrofle 2650 21.000 - 1.400 mm
Nutbreite 14 14-18 mm
Max. Tischbelastung 350 2.000 3.200 | kg
Gewicht 14.000 35.000 kg
Abmessung (L/B/H) 5.250/4.460/3.450 8.700/6.500/4.291 mm
Betriebsspannung 3x380 \
Gesamtanschlussleistung 80 130 kVA
Siemens, Heidenhain
KSS

* Sondertische méglich (z.B. Gewindelochbild)
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