
GT-Serie

Die GT-Serie ist ein 5-Achs-Bearbeitungszentrum in Gantry- 
Bauweise, entwickelt für die simultane Bearbeitung komplexer  
Werkstücke in der Luftfahrt-, Formenbau- und Automobilindustrie. 
Ihre dynamische Struktur, die spielfreien Schwenkachsen und der 
optimierte Kraftfluss zwischen Spindel und Achsen gewährleisten 
hohe Maßhaltigkeit, Oberflächengüte und Prozesssicherheit auch  
bei Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

TYPISCHE TEILE VERTIKALES 5-ACHS-GANTRY- 
BEARBEITUNGSZENTRUM	. Blisks 	. Schaufeln 	. Impeller	. Triebwerksgehäuse	. Formeinsätze 

Präzisionsteile aus  
Aluminium, Stahl oder Titan 
 
Ideal für simultanes 5-Achs- 
Fräsen, Hochgeschwindigkeits- 
und Schlichtbearbeitung

KERNVORTEILE
	. Gantry-Bauweise: Die An-

ordnung aller Linearachsen-
antriebe in Schwerpunktlage 
gewährleistet maximale 
Stabilität und Präzision, 
auch bei hoher Dynamik und 
Beschleunigung. 

	. Zentraler Späneabfluss 

	. Geschlossene Maschinen-
struktur mit kurzem Kraft-
fluss zwischen Spindel  
und Achsen

	. Wahlweise Direktantrieb 
oder spielfreie Getriebe 
auf A-/C-Achse für höchste 
Präzision und Drehmo-
mentleistung

	. Kompakter Aufbau mit ge-
ringer Spindelauskragung 
für optimale Steifigkeit und 
Thermostabilität

	. Ergonomischer Zugang 
und große Türöffnung für 
komfortables Rüsten und 
Werkstückhandling



Gantry-Struktur mit  
hoher Steifigkeit

Die drei Linearachsen sind im Schwer-
punkt angeordnet. Dadurch wird das 
Werkstückgewicht von der Achsen-
steuerung entkoppelt und sorgt für 
vibrationsarme Dynamik und präzise 
Bahnführung. 

Spielfreie Schwenkachsen mit 
Direkt- oder Rollenkamantrieb

Direktantriebe ermöglichen hochpräzi-
se, schnelle Positionierung; Rollenkam-
Systeme bieten hohe Drehmomente und 
Langlebigkeit bei Schwerzerspanung.

Thermische Stabilität  
und Genauigkeit

Integrierte Temperatursensoren  
kompensieren Wärmeausdehnung  
der Spindellager.
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GT-500 GT-630(F) GT-800E
ACHSEN Anzahl 5

ARBEITSBEREICH X-Achse 610 760 800 mm

 Y-Achse 610 820 820 mm

Z-Achse 510 560 560 mm

MAXIMALE BAUTEILGRÖSSE X/Y/Z ø600x400 ø800x500 ø900x500 mm

VORSCHUB Beschleunigung (X/Y/Z) 10/10/10 5/5/5 5/5/5 m/s²

Max. Geschwindigkeit (X/Y/Z) 48/48/48 m/min

SPINDELN Drehzahl 15.000 - 24.000 U/min

Leistung (S1/S6-40%) 40/40 (30/40; 35/42) kW

Drehmoment (S1/S6-40%) 100/139 (29,1/38,7; 55,7/67,2 ) Nm

WERKZEUGMAGAZIN Werkzeugaufnahme BBT-40

Werkzeugkapazität 32(40) 32 (40; 64;80) Stück

Max. Werkzeugdurchmesser 80 (125) mm

Werkzeuglänge 300 mm

Werkzeuggewicht 8 kg

Span-zu-Span Zeit bei 1.800 U/min 7 s

MASCHINENTISCH Tischgröße ø500 ø630 ø800 mm

Nutbreite 18 mm

Max. Tischbelastung 400 600 800 kg

DIMENSION Gewicht 13.500 16.000 17.000 kg

 Abmessung (L/B/H) 2.100/4.500/3.280 2.200/4.960/3.290 2.200/4.960/3.290 mm

ANSCHLUSSLEISTUNG Betriebsspannung 3x380 (Fanuc 3x220) V

Gesamtanschlussleistung 45/60/80 (spindelabhängig) kVA

NC STEUERUNG Siemens, Heidenhain  

SCHMIERUNG KSS 
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